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Editorial

Die diesjahrige BTE-Hauptversammlung in Essen
stand unter dem Zeichen der Neuaufnahme von
zwei Sachverstindigen als neue Mitglieder des BTE
(Herr Urban, Herr Port, Seite 2), letzter Vorberei-
tungen des 3. BTE-Dialogs (siehe Veranstaltungs-
hinweis rechts), und insbesondere der Wahl von
Wolf Hadicke zum Ehrenprasidenten.

Auf Vorschlag des seit April 2015 amtierenden
Prasidenten Erik Thees wurde sein Vorganger Wolf
Héadicke, in Anerkennung seiner erfolgreichen
12-jahrigen Fiihrung des Bundes, mit einstimmigem
Votum der Hauptversammlung zum Ehrenprasi-
denten ernannt. »Ehrenprdsident wird man nur,
wenn man Pflocke eingeschlagen hat« (Zitat: Dr.
Rackwitz). Damit ist sowohl ein Zeichen fiir die Leis-
tung von Herrn Wolf Hadicke gesetzt, wie auch der
Intention eines nahtlosen Generationsiibergangs.
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Die Beitrdge geben die Meinung der Autoren wieder und
entsprechen nicht zwangslaufig der Auffassung des BTE.

Veranstaltungshinweis
3. BTE-Dialog 2016

Donnerstag, 03. Marz 2016,
10:00 Uhr bis 17:30 Uhr
Hotel Pullmann Cologne, Koln

Unter dem Motto »Qualitit ist kein Zustand son-
dern ein Prozess« diskutieren die Mitglieder des BTE
live auf dem Podium mit Vertretern von Versiche-
rungswirtschaft und Maklern und anschliefiend
im Rahmen von Vortrdgen in Fachgruppenforen.
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T
Personalia

Anlasslich der Jahreshauptversammlung begriifite der
BTE die offentlich bestellten und vereidigten Sachver-
standigen Herrn Maximilian Urban und Herrn Holger
Port (Fachgruppe: Maschinenwesen), die nach erfolg-
reicher BTE-Priifung als Vollmitglied aufgenommen
wurden.

Im Bild, von links nach rechts: Priasident Eric Thees,
Herr Urban, Herr Port.

Dipl. Ing. (FH)

Dipl. Wirtsch.-Ing. (FH/CH)

Holger Port
Biiro: Kister

31303 Burgdorf
Tel.: 0536 /97 22 70
E-Mail: info@sv-kuester.de

Maximilian Urban
Ing.-Biiro: R.R. Urban
82131 Stockdorf

Tel.:089 /8572404
E-Mail: info@ sv-urban.de

© Aus den Fachgruppen

FG Bauwesen
Dipl.-Ing. Karl-Joachim Frahm

X Immobilien-
Bewertung durch den
Sachverstiandigen

Was ist beim Hauskauf zu beachten?
Verzinsung des eingesetzten Kapitals,
Immobilien-Typen, NHK-Normal-Her-
stellungs-Kosten, Funktionen der Gutach-
ter-Ausschiisse, Aussagen im Grundbuch,
Grundlagen der Bewertung, dingliche
Lasten, Vergleichswert-, Sachwert- und
Ertragswert-Ermittlung, zonale Wohn-
werte, Beispiele

Weitergehende Informationen iiber
Biiro:  Dipl.-Ing. Karl-Joachim Frahm
Tel.: 02 34/ 92 69 00

E-Mail: info@sv-frahm.de

Dipl.-Ing. Wolf D. Hadicke,
Dipl.-Ing. Anne Beusthausen

X Mehrkosten infolge
von behéordlichen
Auflagen und
Betreiberverantwortung

Rechtliche Grundlagen, Beteiligte,
Handlungsfelder, die rechtssichere
Umsetzung der Betreiber-/Arbeitgeber-
Verantwortung, Pflichteniibertragung,
Gefihrdungsbeurteilung, Umsetzung
der erforderlichen MafSnahmen, Re-
gelwerke, Landesbauordnungen am

Beispiel des baulichen und des abweh-
renden Brandschutzes, Beispiele

Weitergehende Informationen tiber
Biiro: Héadicke Experten

Tel.: 0511/81 3100

E-Mail: office@haedicke-experten.de

Dipl.-Ing. Florian Graebner, Dipl.-
Ing. Kurt Neumann-Klockner

X Lackschuhe oder
Feuerwehrstiefel?

Brandschadensanierungsrichtlinie
VdS 2357 in der Praxis, Gefihr-
dungs-Einschditzung und -Bereiche,
Sicherheitsausstattung, Gefahrstoffe,
Arbeitsschutz, Schutzkleidung nach
BGR-Berufsgenossenschaftsrichtlinie,
Leitfaden zur Gefahreneinschitzung
durch Brandverschmutzungen, che-
mische, biologische und radioaktive
Belastungen, Beispiele

Weitergehende Informationen tiber
Biiro:  Graebner + Partner
Tel.: 0221/9126550

E-Mail: info@graebner-partner.de

Biro:  Dipl.-Ing. Kurt Neumann-
Klockner

Tel.: 02129/8383

E-Mail: info@ expertenteam-bau.de

Dipl.-Ing. Jiirgen Mohrmann

X Verhalten von
Sachverstindigen im
Schadenfall - aus der
Praxis - fiir die Praxis

Beauftragung, Kontaktaufnahme,
Ortstermin, Bearbeitung, Gutachten,
Ladungswege, Teilnehmer, Ausriistung,
Vorgehen bei der Ortsbesichtigung,
Aufkldrung des VN, Erliuterung der
Obliegenheiten, Aufgabenkatalog fiir
VN, Gutachtenstruktur, Beispiele

Weitergehende Informationen iiber

Biiro: Dipl.-Ing. Jiirgen Mohrmann
Tel.: 04 41/3611 6644
E-Mail: info@sv-mohrmann.de

FG Maschinenwesen

Dipl.-Ing. Hans —Peter Prang

X Elektrische Gefahren an
der Schadenstitte

Weitergehende Informationen tiber
Biiro: Dipl.-Hans-Peter Prang

Tel.: 030/8458810

E-Mail: post@prang-berlin.de

Dipl.-Ing. Manuele R.A. Stengert

X Fristen in der Betriebs-
sicherheitsverordnung

Behdordliche Wiederaufbaubeschrin-
kungen nach Brandschiiden

Weitergehende Informationen tiber
Biiro:  Gernandt Osterkamp Stengert
Tel.: 05722/912900

E-Mail: info@experts-gos.de
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@A Aufsitze

Dr. rer.nat. Jirgen Goske
Tel.: 09153/979995

E-Mail: juergen.goeske@gmx.de

Ursachenermittlung zur Verfiarbung
und Leistungsminderung an
Photovoltaikmodulen auf einer Ziegelei

Schadenshergang:

Auf einer Ziegelei wurden im Jahre 2011 handels-
ibliche Photovoltaikmodule zur Energiegewinnung
installiert. Bereits nach 2 Jahren wiesen viele Photo-
voltaikmodule Verfirbungen und einhergehend eine
bis zu 50 %-ige Leistungsminderung auf.

Forderung des Kunden:
Folgende Fragen sollten bzw. mussten durch die wissen-
schaftlichen Analysen und Untersuchungen geklart werden:
Welche Ursachen koénnen fiir die Verfairbung und
Leistungsminderung an Photovoltaikmodulen auf
einer Ziegelei ermittelt werden?

Verwendete analytische Methoden:
Rontgendiffraktometrie und Rasterelektronen-
mikroskopie. Fiir die nachfolgende Analytik wurden
folgende Geréte eingesetzt:
Rasterelektronenmikroskop LEO 1525 der Firma
ZEISS SMT und ein Rontgendiffraktometer MPD X'Pert
Pro der Firma PANalytical.

Probenmaterial

Es konnten zwei vor Ort verlegte und anschlie-
Rend ausgebaute Photovoltaikmodule aus dem Dach
der Ziegelei, ein noch nicht verbautes Photovolta-
ikmodul als Referenzprobe und zwei Pulverproben
auf bzw. aus dem Dach der Ziegelei entnommen,
erhalten werden.

Die per Post erhaltenen, fachgerecht verpackten
Pulverproben und Photovoltaikmodule wurden erst
unmittelbar vor den Analysen ausgepackt um eine
Kontamination mit Fremdmaterial zu vermeiden.

Die eingegangenen Proben wurden fotografisch
(digital) dokumentiert (folgende Abbildung).

Die Abbildung 1 zeigt die drei erhaltenen, ausge-
packten und unversehrten Photovoltaikmodule.

Es sind bereits makroskopisch unterschiedlich farb-
liche Bereiche an den Oberflachen der Photovoltaik-
module und sekundére Verkrustungen bzw. Minerali-
sationen makroskopisch zu erkennen.

Ergebnisse aus den wissenschaftlichen
Untersuchungen:

Mit Hilfe der Digitalen Fotografie konnte nachgewie-
sen werden, dass die Oberfldche der Referenzprobe makro-
skopisch (mit dem blof3en Auge sichtbar) schwarz und matt
ist. Defizite konnen nicht festgestellt werden (Abbildung 2).

BERV

Abb. 2: Oberflache der Referenzprobe, des noch nicht
verbauten Photovoltaikmoduls

Dagegen sind die Oberflachen der bereits verlegten
und anschliefend ausgebauten PV-Module mit makros-
kopisch eindeutig sichtbaren Schattierungen und vielen
Schlieren in bzw. auf der jeweiligen Oberfldache versehen.

Diese gebrauchten PV-Module zeigen optisch ein-
deutig Defizite (Abbildung 3, mit Pfeilen markiert).

el

Abb. 3: Oberfliche eines bereits verlegten und
anschlieflend ausgebauten Photovoltaikmoduls aus dem
Dach der Ziegelei

Die Methode der Rontgendiffraktometrie zeigte
in den Gldsern aller drei Photovoltaikmodule keine
diffraktometrischen Auffilligkeiten.
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In den Pulverproben konnten eindeutig die kris-
tallinen mineralischen Phasen Akaganeit (Chlorhal-
tiges Eisen-Oxid-Hydroxid), Rutil, Himatit, Quarz
und Vertreter der Feldspédte identifiziert werden
(Abbildung 4).
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Abb. 4: Rontgendiffraktogramm mit Phasenzuordnung der
Pulverprobe

Mit Hilfe der Rasterelektronenmikroskopie konnten
in den Pulverproben die Korndurchmesser der Minerale
und Mineralfraktionen aus Quarz und Feldspat mit bis
zu 30 pm ermittelt werden. Die durchschnittliche Korn-
grofie des Minerals Quarz kann hierbei mit ca. 8 ym
angegeben werden (Abbildung 5 mit Pfeilen markiert).
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Abb. 5: Reprdasentative REM-Aufnahme der Pulverprobe

Mittels EDX konnte das Chlorhaltige Eisen-Oxid-
Hydroxid, Akaganeit eindeutig bestdtigt werden (Ab-
bildung 6, mit Pfeilen markiert).
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Abb. 6: Reprdsentative REM-Aufnahme der Pulverprobe

An reprdsentativen Ausschnitten aus den Photo-
voltaikmodulen (verlegt und ausgebaut), die aus dem
Bereich der Oberflache unter dem Metallrahmen stam-
men, konnte elektronenoptisch eine durchgehende,
feinstkristalline Oberflaiche nachgewiesen werden, die
gering mit Fremdpartikeln belegt ist (Abbildung 7, mit
Pfeilen markiert).
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Abb. 7: Reprasentative REM-Aufnahme aus dem
Photovoltaikmodul, unter dem Metallrahmen
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An reprdsentativen Ausschnitten aus den Photo-
voltaikmodulen (verlegt und ausgebaut), die aus dem
mittleren Bereich der Oberfliche stammen, konnte
elektronenoptisch eine stark fragmentierte und vom
Untergrund abgeloste (zum Teil bereits verschwun-
den) Schicht dokumentiert werden (Abbildung 8, mit
Pfeilen markiert).
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Abb. 8: Reprasentative REM-Aufnahme aus dem
Photovoltaikmodul, aus dem mittleren Bereich

Ab 10.000-facher Vergroflerung kann ein durch
chemische Reaktion (Glaskorrosion) beschadigter
Untergrund, auf dem die glatte Oberflache bereits
verschwunden ist, ermittelt werden (Abbildung 9, mit
Pfeilen markiert).

Neben der abgeldsten Oberflache konnen weiterhin
verschiedenartige »Kratzer« bzw. »Schleifspurenc, die
im Mittel etwa 2 um bis 8 pm breit sind, nachgewiesen
werden (Abbildung 10).

Diese »Schleifspuren« stammen aus den »Ein-
schldgen und Ausldufen« von »schnellen und harten



BTE-NACHRICHTEN NR. 24 (14. Jg. 2015)

Teilcheng, die elektronenoptisch und mittels EDX als
Quarzkorner und als Glasfragmente ermittelt wurden
(Abbildung11).

e - Lot r
Mag= 1M KX EHT= S0V Apenius Sice = 3000 4m LED 155

Jom e 15 Hay 2113 ZWL
WO= f3inn Signela=SED FieNae s PVRS_106x 2200 Zereruem e Wk ot ashyti Lot Grabd

—
Abb. 9: Reprasentative REM-Aufnahme aus dem
Photovoltaikmodul, aus dem mittleren Bereich, durch
chemische Reaktion beschaddigter Untergrund (Glaskorrosion).
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Abb. 10: Reprdsentative REM-Aufnahme aus dem
Photovoltaikmodul
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Abb. 11: Reprédsentative REM-Aufnahme aus dem Photovoltaik-

Modul, es handelt sich hier (mittels EDX bestimmt) um ein
Glasfragment mit einem Quarzkorn (mit Pfeilen markiert)

FAZIT aus den analytischen Untersuchungen

Die untersuchten Pulverproben die auf dem Dach
mit verlegten Photovoltaikmodulen auf einer Ziegelei
entnommen wurden, beinhalten grofle Mengen an

»harten« Quarzkornern (Harte nach Mohs = 7, Substanz
ritzt Fensterglas) mit einem mittleren Durchmesser von
8 um, was der durchschnittlichen Breite der elektro-
nenoptisch identifizierten »Kratzer und Schleifspuren«
aus den defekten PV-Modulen entspricht.

Zusatzlich konnte die mineralische, kristalline Pha-
se Akaganeit, eine chlorhaltige Eisen-Oxid-Hydroxid
Verbindung, die zur Bildung eine erhdhte Chlorid-
Ionenkonzentration benétigt, identifiziert werden.

Dies weist auf Folgendes hin:

Konnte sich dieses chlorhaltige Mineral bilden,
so war vor der Existenz dieses Minerals eine erhdhte
Chlorid-Ionenkonzentration vorhanden, die ebenfalls
die Glasoberfliche der Photovoltaikmodule geschadigt
hat (Abbildungen 8 und 9), man spricht hier von einem
»sauren Angriff«, der das Glas triibt.

Im Labor konnten an der Oberflache der gebrauch-
ten Photovoltaikmodule grofe Bereiche einer fehlen-
den bzw. duflerst lockeren Oberfliche dokumentiert
werden.

Die nachgewiesenen »Kratzer und Schleifspuren«auf
der Glasoberflache der defekten PV-Module stammen
von »schnellen harten Teilchen« wie von Quarzkornern
und Glasfragmenten.

Folgende Ursachen kommen fiir die Verfiarbung
und Leistungsminderung an Photovoltaikmodulen
auf einer Ziegelei in Betracht:

e Eine ab Herstellung der PV-Module nicht ideal glatte
und bestdndige Glasoberflache.

e Liangeres Vorhandensein bzw. chemisches Einwir-
ken einer erhohten Chlorid-Konzentration auf die
Glasoberfliche der PV-Module, die zu einem »sauren
Angriff« fiihrte und als Ergebnis die Oberfliche des
Glases eintriibte.

e Liangeres, physikalisches und mechanisches Ein-
wirken von abrasiven, harten und »schnellen«
Teilchen wie Quarzkorner, die die Oberflache stark
zerkratzen und die ohnehin schlecht ausgebildete
Glasoberflache aufrissen und sogar mechanisch
entfernten.

Literatur und Referenzen:
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(2) OEL, H.J. & SCHAEFFER, A.: Glas, Verlag Hogl,
Erlangen, 1981SCHOLZE, H.: Glas: Natur, Struktur
und Eigenschaften«, Springer Verlag 1988.

(3) PAVICEVIC M.P. & AMTHAUER G.: Physikalisch-
chemische Untersuchungsmethoden in den Geowis-
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Dipl.-Ing. Joachim Scheuermann
Tel.: 05551/838393

E-Mail: joachim.scheuermann@t-online.de

Beurteilung eines Filterbrandes in der
Stahlfertigung

Vorgeschichte

Die Absauganlage von drei Holmschweif’anlagen
brannte das dritte Mal innerhalb eines Jahres.

Immer brannte der Filter komplett aus und die Ab-
sauganlage musste zu grof3en Teilen erneuert werden.
Vor dem dritten Brand wurde zusétzlich Brandschutz-
technik durch den Betreiber installiert.

1. Eine Funkenldschanlage im Rohgaskanal
2. Eine CO,-Loéschanlage im Filtergehduse

Funktionsweise der zu beurteilenden
Absauganlage

Die beim Schutzgasschweiflen entstehenden
Schweifirauche und Schweifirauchstdube werden an
den Holmschweiflautomaten erfasst und als Roh-
gas Uber die Absauganlage in den Filter gesaugt. Die
schwereren Partikel im Rohgas fallen nach unten
in den Staubsammelbehélter. Die feineren Partikel
werden beim Durchstromen der Filterpatronen auf
dessen dufierer Oberflache abgeschieden. Nach dem
Durchstromen der Filterpatronen verldsst die gefilterte
Abluft die Filteranlage tiber den Ventilator und den
angeschlossenen Abluftkanal tiber das Dach.

Im Sammelkanal, vor dem Filter, befindet sich die
Funkenloschanlage. Sie erkennt schwebende Funken
im Rohgasstrom und loscht diese mit einer nachfol-
genden Loschdiise.

Bei Erkennen eines Brandes im Filter, werden zwei
CO,-Loschmittelflaschen nacheinander manuell ge-
offnet. Sie fluten den Rohgasbereich des Filtergehauses
und verdrdngen hier die Luft und somit den Sauer-
stoff. Das Feuer erstickt aufgrund des verdrangten
Sauerstoffs.

e

Schadensverlauf

Die Belegschaft erkannte einen Brand im Filter-ge-
héuse. Es wurden die beiden CO,-Léschmittel-flaschen
geoffnet und somit der Rohgasbereich des Filters geflu-
tet. Die Flammen erloschen durch den Sauerstoffentzug.

Nach einer gewissen Zeit brannte der Filter-Innen-
raum erneut. Erst die Feuerwehr konnte den Filterbrand
endgiiltig l16schen.

Ursache

Brandursdchlich war die Entziindung des innerhalb
der Absaughaube eines Holmschweiflautomaten be-
findlichen Schweifdstaubes. Der Haubenkanal erwdrmte
sich hierdurch so stark, dass die Gummilippen des
Doppellippenkanals abschmailzten und grofiere Teile
des brennenden Gummis in den Absaugkanal gesaugt
wurden und so in den Filter gelangten.

Nun stellten sich zwei Fragen:

1. Warum verhinderte die Funkenléschanlage nicht
den Transport der Ziindquelle (brennende Gummi-
stiicke) in das Filtergehduse?

2. Warum entfachte der Filterbrand noch einmal,
nachdem die CO,-Flutung des Filtergehduses den
Brand bereits «geloscht« hatte?

Zur ersten Frage

Die im Rohgaskanal vor dem Filter befindliche
Funkenloschanlage besteht aus einem Funkenerken-
nungssensor und der Funkenldschdiise. Der Funken-
erkennungssensor erkennt die infrarote Strahlung der
Funken und meldet ein Signal an die in Stromungs-
richtung nachgeschaltete Loschdiise.

Die Loschdiise stiubt nach 0,3 Sekunden einen
Wassernebel in den Kanal. Damit der Funken in der
richtigen Zeit durch den Wassernebel fliegt und so
geloscht werden kann, muss der Abstand zwischen
Funkenerkennungssensor und Loschdiise entsprechend
gewdhlt werden. Bei einer Rohgasgeschwindigkeit von
22 m/s in Kanal, ergibt dies 6,6 m.

Funkenerkennun,

Filterpatronen

Staubsammelbehilier
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Beim untersuchten Filterbrand wurden Gummi-
stiicke vom Doppellippenkanal in den Absaugkanal
gesaugt. Diese glimmenden oder brennenden Gum-
mistiicke werden bei dieser Luftgeschwindigkeit auf
dem Kanalboden rutschend geférdert. Hierbei ist deren
Transportgeschwindigkeit wesentlich geringer als die
Luftgeschwindigkeit. Es kann auch zum zeitweisen
Ankleben am Kanalboden kommen.

Erkennt nun der Funkenerkennungssensor das bren-
nende Gummistiick, so 1ost er die Wassereindiisung
nach 0,3 Sekunden aus. Bei einer langsameren Trans-
portgeschwindigkeit des Gummiteils wird nun die
Wassereindiisung ausgelost, obwohl sich das Gummit-
eil noch zwischen Erkennung und Loschung befindet.
Verlischt die Eindiisung nach ca. 5 Sekunden und das
Gummiteil hat die Loschposition noch nicht erreicht,
so glimmt oder brennt es weiter und kann durch den
Absaugkanal weiter in das Filtergehduse transportiert
werden und so den Filterbrand auslosen.

Zur zweiten Frage:

Zum erneuten Entfachen musste erneut Sauerstoff
in das Filtergehduse gelangt sein. Inwieweit konnte
hier der thermische Auftrieb (Kamineffekt) beteiligt
gewesen sein?

Errechnet man den thermischen Auftrieb von Luft
bei einer Temperaturerh6hung von z.B. 600 °C so
ergibt sich eine Auftriebsgeschwindigkeit bei den vor-
liegenden Verhiltnissen von ca. 9 m/s.

Nun stellt sich die Frage, inwieweit und wohin sich
das schwerere CO, verfliichtigt hat? Denn nur nach
erneuter Sauerstoffzufuhr, konnte sich der Brand wie-
der entfachen.

Beim Einstrémen des Kohlendioxids erstickt die
offene Flamme. Das CO, wird im Filtergehduse durch
die Restwdrme erwédrmt und somit leichter.

Es ist also zu ermitteln, bei welcher Temperatur
besitzt das CO, die Dichte von Raumluft bei ca. 20 °C.

Bei gleich bleibendem Druck verhilt sich die Dichte
eines Gases umgekehrt proportional zu den absoluten
Temperaturen in Kelvin.

Bereits nach 176 °C hat das CO, die gleiche Dichte
wie Luft mit 20 °C, = 1,2 kg/m?.

Dies bedeutet, dass CO, mit einer Temperatur iiber
176 °C leichter als Raumluft ist und durch die Thermik
aufsteigt.

Beim CO,- Fluten des Filtergehduses verteilte sich
dieses im Rohgasbereich tiber dem Staubsammel-
behilter. Hierbei wurden die Glimmnester unter der
Stauboberfliche jedoch nicht geldscht, sie glimmten
weiter.

Durch das wiahrend des Brandes erhitzte Filtergehdu-
se und dem noch heifen Filterstaub im Staubsammel-
behilter, erwdrmte sich das Loschgas tiber 176 °C und
stieg nach oben. Durch den sich hierdurch ergebenden
Unterdruck im Filtergehduse stromte Raumluft tiber
den Absaugkanal in das Filtergehduse nach. Die Raum-
luft mit ihrem Sauerstoffanteil ersetzte das nach oben
entwichene Loschgas. Die noch vorhandenen Glimm-
nester konnten nun den Brand erneut entfachen.

Durchgefiihrte Anderungen nach dem dritten

Filterbrand

1. Die Absaughaube der Holmschweiflfautomaten
wurde so gedndert, dass keine Schweif3stdube in
der Haube verblieben und dann durch angesaugte
Funken entziindet werden konnten. Hierdurch
wurde ebenfalls eine starke Erhitzung des Hauben-
anschlusses im Doppellippenkanal verhindert.

2. Gas-Loschanlagen sind nur wirkungsvoll, wenn
das Nachstromen von Raumluft und somit von
Sauerstoff in das Filtergehduse verhindert wird.
Hierzu muss das Filtergehduse unmittelbar nach dem
Loschvorgang durch Absperrklappen im Ansaug-
und Auslasskanal geschlossen werden. Das Loschgas
kann so nicht entweichen und der nachtrégliche
Sauerstoffeintrag wird verhindert.

Schlussbetrachtung

Die drei Brandereignisse geschahen im Jahr 2007.
Seit Ergdnzung/Anderung des Filters, hat sich bis heute
kein Filterbrand mehr ereignet.

Dipl.-Kfm. U. Adolph, G. Biesenbach, Dipl.-Betriebswirt
(FH) M. Kauffer (Gast), Dipl.Oek. G. Nolte (Gast)
Tel.: 02236/3800358

E-Mail: ua@sv-experten.de

Lieferantenboni

1. Definition

Lieferantenboni stellen einen Preisnachlass dar, der
innerhalb einer Zeitperiode (iiblicherweise Kalender-
jahr) gewdhrt wird.

Die periodengerechte Ermittlung der Lieferan-
tenboni kann sich schwierig gestalten, da sie nach
Bezugsmenge/-wert gestaffelt sind, wobei die Parameter
innerhalb einer Abrechnungsperiode verdndert werden
konnen.

Erwdahnenswert ist auch die Form eines Retail-Bonus,
der beispielsweise den Vertragshdndlern verschiedener
Automobilhersteller gewdhrt wird, in Abhdngigkeit von
einer vorgegebenen Menge abgenommener Fahrzeuge
innerhalb eines Kalenderjahres. Dieser Bonus wird
bereits bei der Berechnung eines jeden abgenom-
menen Fahrzeuges in Abzug gebracht. Erreicht der
Vertragshidndler die vorgegebene Mindestmenge am
Jah-resende nicht, miissen die erhaltenen Boni fiir das
gesamte Kalenderjahr zurtickgezahlt werden.

2. Lieferantenboni im Warenvorriteschaden

Bei der Wiederbeschaffung von Roh-, Hilfs- und Be-
triebsstoffen sowie Handelswaren ist der Rechnungspreis
um die gewdhrten Lieferantenboni zu kiirzen. Zu beachten
ist, dass bei Ermittlung der Hohe des anzurechnenden Bo-
nus nur bedingt von den Zahlen der abgelaufenen Periode
(letztes Kalenderjahr vor Schadeneintritt) ausgegangen
werden kann. Eventuell muss der Ablauf der Periode, in die
der Schaden fllt, zur Bonusermittlung abgewartet werden.
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Auch kann sich der Warenvorrateschaden aufgrund
der Wiederbeschaffung der verloren gegangenen Be-
stande auf die Hohe des gewdhrten Bonus auswirken.

3. Lieferantenboni im Ertragsausfallschaden
Behandlung bei der Ermittlung des versicherten Ertrags-
anteils
Bei der Ermittlung des versicherten Ertragsanteils
wird der Wareneinsatz um die gewdhrten Lieferanten-
boni gekiirzt, wodurch sich der Ertrag erhoht.

2013
Schadeneintritt 01.10.

Behandlung bei Verlust bzw. Riickstufung bei der Bo-
nusstaffelung

Sofern infolge eines Sachschadens Boni-Verdnderun-
gen eintreten, betreffen diese Auswirkungen den Er-
tragsausfallschaden und sind dort zu berticksichtigen.

Bei den unter Pkt. 1 beispielhaft angesproche-
nen Boni der KFZ-Vertragshdndler kann es zu
folgender Situation kommen (siehe Fallbeispiel 1
in Anlage 1):

Quartal | I i v 1 | v
BUZ (normal)
Verkauf 300 300 300 0 300
BUZ (Bonus)
I -
v W A7
01.01.2013 30.06.2013 31.12.2013/ 30.06.2014 31.12.2014
01.01.2014

Fallbeispiel - Anlage 1

Das Bonusjahr soll dem Kalenderjahr entsprechen.

Die vertraglich vereinbarte Haftzeit betrdgt 12
Monate.

Am 01.10. tritt ein Sach- und Betriebsunterbre-
chungsschaden ein, der bewirkt, dass der Vertrags-
héandler die fiir das laufende Kalenderjahr vorgege-
bene Menge an Fahrzeugen nicht erreicht, daher den
im Zeitraum Januar bis September bereits erhaltenen
Bonus zurtickzahlen muss und fiir die Folgemonate
- Oktober bis Dezember - auch keinen Bonus mehr
erhdlt.

Fiir die weitere Ermittlung der Schadenhohe sind u.
E. die dem Versicherungsvertrag zugrunde liegenden
FBUB mafigebend.

Nach den »FBUB 2004 und friither« heifdt es gemafd
§ 6 Abs. 1: zu ersetzen sind der Betriebsgewinn und die
Kosten, die der Versicherungsnehmer infolge der Betriebs-
unterbrechung im Bewertungszeitraum nicht erwirtschaften
konnte.

(An dieser Stelle verweisen wir allerdings auch auf
§ 3 Abs. 3 dieser Bedingungen, die u. U. eine andere
Auslegung zulassen.)

Nach dem aufgezeigten Beispiel ist der stiickbezo-
gene Bonusverlust fiir das gesamte Abrechnungsjahr,
das in diesem Fall dem Kalenderjahr entspricht, im
BU-Schaden zu berticksichtigen.

Liegen dem Versicherungsvertrag die neuen »FBUB
2008 und folgende« zugrunde, richtet sich die Hohe
des im Ertragsausfallschaden zu berticksichtigenden
Bonusverlustes nach § 8 Abs. 4abb. Im Gegensatz zu
den alten FBUB ist dann fiir die Hohe des Schadens
nicht der Bewertungszeitraum, sondern die Betriebs-
unterbrechungszeit mafigebend.

Wir haben noch ein weiteres Fallbeispiel als Anlage
2 beigefiigt, bei dem der Ertragsausfallschaden zwei
Bonusperioden (Kalenderjahre) betrifft. In diesem Fall
sind Bewertungszeitraum und Betriebsunterbrechungs-
zeit, begrenzt durch die Haftzeit, gleich.
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Quartal [ i v [ + D v

BUZ (normal)
Verkauf 300 300 300 0 0 300 300 300

BUZ (Bonus)
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Fallbeispiel - Anlage 2



